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CALCULO DEL COSTO DE DEFORMACION PLASTICA SUPERFICIAL POR RODADURA. CASO DE ESTUDIO: EMPRESA MECANICA DEL NIQUEL
"COMANDANTE GUSTAVO MACHIN HOED DE BECHE*
Consideraciones iniciales:
En la empresa caso de estudio el proceso de manufactura por los cuales transita la operacion denominada deformacion plastica superficial por rodadura como variante
tecnoldgica, incurre en gastos de tiempo teniendo en cuenta una serie de operaciones relacionados con el costo del material, mano de obra, corte, fabricacion de dispositivos
y la energia eléctrica, de los cuales no se tiene un calculo de costo estimado, provocando que el resultado de la empresa se deteriore, disminuyéndose la eficiencia econémica
y la contribucion con la sociedad.

Con respecto a las normas de gasto de trabajo, se fijan para cada uno de sus elementos y en la elaboracién de los procesos tecnoldgicos, partiendo del cdlculo por sus
componentes, teniendo en cuenta la complejidad de clasificacion y de la categoria del ejecutor. Por lo anteriormente planteado la investigacion se fundamenta en el analisis
de las generalidades del proceso, destacandose: corte, torneado exterior, deformacién propiamente dicha de las probetas, corte de las muestras, pulido y observacion
microscopica, el consumo energético de las diferentes maquinas empleadas, salario del obrero y los materiales para determinar la via mas econémica para implementar un
método de nueva aplicacion.

Objetivo General: analizar el costo del proceso denominado deformacion plastica superficial por rodadura del acero AISI 1045, sustentandose en el disefio de un plan
experimental a partir de probetas deformadas en la Empresa Mecanica del Niquel “"Comandante Gustavo Machin Hoed de Beche

Objetivos especificos:

- Establecer el estado del arte y sistematizacién de los conocimientos y teorias relacionadas con el objeto de estudio.

- Caracterizar las operaciones de la tecnologia denominada deformacion pléstica superficial por rodadura.

- Determinar los regimenes de elaboracion del semiproducto empleado en la deformacion pléstica superficial por rodadura aplicando la norma de consumo.
- Realizar los célculos de las operaciones que se emplean en la deformacion pléstica superficial por rodadura.

- Valoracion econdmica y social por los diferentes métodos que se puede dar tratamiento al acero AISI 1045

Metodologia: La metodologia empleada permitié la estimacion del calculo del costo de fabricacién para diferentes procesos tecnoldgicos que se llevan a cabo en dicha
industria, que comprende tarifas salariales, maquinas herramienta y el consumo de energia eléctrica, precios de materiales, entre otros. Con el objetivo de revelar las ventajas
en el orden técnico econdmico, se realizé una comparacion entre una pieza obtenida por Deformacidn Pléstica Superficial por rodillo, y una obtenida mediante una variante
tecnologica de tratamiento por horno de alta frecuencia denominado BUT - 60/0.0069 que se encuentra ubicado en el taller de dicha empresa, arrojando como resultado que
el costo del proceso mediante deformacion superficial por horno de alta frecuencia (BUT - 60/0.0069) es mayor que por la deformacion plastica superficial por rodillo
simple, demostrandose que este es un proceso mas econémico para mejorar las cualidades y las propiedades fisicas mecanicas de la superficie de las piezas.

Conclusiones:

- La via fundamental para garantizar la elevacién de la eficiencia de la produccion social esta dada por la reduccidn de los costos, lo que permite con los mismos recursos
producir mayor cantidad de productos que satisfagan mas plenamente las necesidades de la sociedad,

- El costo es el indicador que refleja la eficiencia en la utilizacion de la materia prima, de ahi la importancia de su control y correcto célculo,

- El tratamiento de deformacion plastica superficial por rodadura que se le aplica a las piezas de acero AISI 1045 es mas econémico Yy factible que los métodos
convencionales, menos costo de inversion, menos costo de fabricacién, ecolégicamente mas limpio y menos consumidor de energia, se logra un ahorro en 286 dias en CUP
de $27064.18 y en CUC $ 7387.38.
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